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1 _ Mit der Plattenbrennbohrmaschine KF 2512 von Kaltenbach kénnen gleichzeitig zwei Teile in einem einzigen Bohr-Brenn-Vorgang gefertigt
werden. Dadurch verdoppelt sich der Materialdurchsatz. 2 _ Das Bearbeitungszentrum KF 2512 bei Bruno Caspers

Zwel kraftvolle Herzen

DIE PLATTENBRENNBOHRMASCHINE KF 2512 VON
KALTENBACH VERDOPPELT DURCH EINSATZ VON ZWEI BEARBEITUNGSKOPFEN DEN
MATERIALDURCHSATZ DES DURENER STAHLBAUUNTERNEHMENS BRUNO CASPERS.

_ Als Einmannunternehmen
vor 25 Jahren vom heutigen
Inhaber Bruno Caspers ge-
griindet,  besché&ftigt  der
Metallexperte mittlerweile
zwdlf Mitarbeiter. Das Direner
Unternehmen verarbeitet auf
einer Flache von mehr als
3.000 m? im Rahmen von
Lohnarbeiten jdhrlich  rund
800 Tonnen Stahl. Etwa 95
Prozent der bearbeiteten Pro-
dukte werden exportiert. Zum
Maschinenpark gehdren neben
dem neuen Blechbearbeitungs-
zentrum KF 2512 die Sagebohr-
anlage KBS 620 DG/KD 615
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von Kaltenbach sowie eine
Strahlanlage und diverse
Schweiffmaschinen und Sagen.

BLINDES VERTRAUEN

Gekauft hat Geschaftsfihrer
Caspers die KF 2512 bereits,
bevor diese Uberhaupt erhdlt-
lich war. »ich habe das Kal-
tenbach-Bearbeitungszentrum
auf einer Visualisierung gese-
hen und mich allein davon
schon Uberzeugen lasseng, be-
richtet Caspers. »Das Blech
wird automatisch auf die Ma-
schine gelegt und ein komplett

fertiges Teil erzeugt. Das war
ein wichtiger Grund fiir die In-
vestition.«  Ausschlaggebend
flr diese Art der Kaufentschei-
dung war die langjéhrige Zu-
sammenarbeit mit Kaltenbach.
Denn mit der Qualitdt der Sa-
gebohranlage KBS 620 DG/KD
615 und dem Service des siid-
badischen Maschinenbauers
ist der Ddirener Stahlbauer
sehr zufrieden. Die Integration
der neuen Anlage sowie die
Schulung der Mitarbeiter wa-
ren innerhalb von nur vier Wo-
chen abgeschlossen. Zurzeit
wird noch im Einschichtbetrieb

gearbeitet. Entsprechend der
verbesserten Auftragslage
wird Caspers sein Geschaft je-
doch auf einen Zweischichtbe-
trieb ausdehnen. Unter dieser
Pramisse wird sich die neue
Kaltenbach-Plattenbrennbohr-
maschine nach Aussage von
Caspers innerhalb von 36 Mo-
naten amortisieren.

Den entscheidenden Vorteil
des neuen Bearbeitungszen-
trums sieht Caspers in der Ver-
doppelung des Materialdurch-
satzes. Im Normalfall verfligen
solche Maschinen nur (Uber
eine Bearbeitungseinheit. Die



Kaltenbach-Maschine KF 2512
ist direkt mit zwei Bearbei-
tungskopfen ausgestattet. So
xann Caspers parallel zwei
Teile in der Zeit vollsténdig be-
arbeiten, die friher fir ein Teil
notig war. Dadurch realisiert
der Stahlbauer eine schnelle
Just-in-time-Belieferung  sei-
ner anspruchsvollen Kunden.

»Wir bekommen heute eine
neue Anfrage und kdnnen am
nachsten Tag bereits liefern.
Das bringt uns einen wesent-
lichen  Wettbewerbsvorteil,
erklart Caspers. Das Unterneh-
men setzt S235JRGZ- und
S355J2G2-Stahlein, die Bleche
mit Tafelgréfen von 2500 x
6000 Millimeter haben eine
Stdrke von sechs bis 100 Milli-
meter. Der Stahl wird mit der
integrierten Plasma-Schneid-
anlage (bis 25 Millimeter) oder
mit der Autogen-Schneidan-
lage (Uber 25 Millimeter) bear-
beitet.

Durch die neue Maschine spart
Caspers eine Vielzahl an Bear-
beitungsschritten und damit
Personalkapazitdten ein. Das
Brennen, Anreiffen, Kd&rnen
und Bohren des Materials so-
wie der Transport von Maschi-
ne zu Maschine werden von
der KF 2512 in einem einzigen
Arbeitsschritt bewdltigt. Be-
stehende Mitarbeiter, die vor

der Integration der KF 2512 mit
der Ausflhrung dieser einzel-
nen Arbeitsschritte beschaf-
tigt waren, setzt der Stahl-
bauer fur andere Tatigkeiten
ein. Die Programmierung des
softwareunabhdngigen Bear-
beitungszentrums kann im
Buro oder online erfolgen. Fir
Caspers ist entscheidend, wie
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gut das Material von der Soft-
ware verschachtelt wird, damit
der Ausschuss moglichst ge-
ring bleibt. Die Daten der
verschnittoptimierten Tafelbe-
legung gehen zum Lagerleit-
stand. Hier wird vom Produk-
tionsleiter die Produktions-
reihenfolge geplant und um-
gesetzt.
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